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Flussmittel h: Wird bevorzugt bei Silber- und Gold-Legierungen unter 720°C Arbeitstemperatur eingesetzt (weiBe Paste).
Flussmittel t: Flir Gold- und Silberlegierungen (gelbfliissig). Der optimale Arbeitstemperaturbereich liegt bei 720°C bis 780°C.




